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) Karakteristik Pipa PE Vinilon

Plpa PE Vinllon merupakan pilihan terbaik untuk ketahanan jangka panjang. Merniliki ketahanan kimia, abrasi, serta
ketahanan terhadap korosi yang baik, Pipa PE Vinilon dibuat dengan bahan baku PE murni berkualitas tinggi
berstandar 5Nl/lSO dan diproses dengan mesin-mesin extrusion yang canggih dan modern. Pipa PE Vinilon memili
ki elastisitas yang tinggi dan tidak mudah rnengalami penLrrunan fungsi pada temperatur beku.

. Pipa PE Vinilon memiliki beberapa karakteristik sebagai berikut :
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) ee-nrn

nsta asi pipa alr bertekanan membutuhkan pipa dengan
kekuatan dan ketahanan berbagai kondisi yang tinggl
seperti pipa PE Vinilon. Dltunjang material berkua itas,

Pipa PE Vinion dldesain tangguh, sehingga merupakan
pilihan terbaik untuk kebutuhan distribusi air ber volume
besar baik air bertekanan maupun drainase.

Dengan massa produk yang rlngan, serta ketahanan
impakyang baik, menjadikan pipa PEVinilon ebih eFsien
serta aman dibandingkan penggunaan logam dan beton
dalam segi penanqanan dan instalas!.

ProyekSDA Perpipaan A rBaku 5urga A4aro

Merauke, Papua

nstalasi Pipa Bawah Laut Kota l\4amulu,
Pu au Karampuang, Su awes Barat

ProyeklPAL O1200 mm, PN r2,5,SDR 13,6

Pa emba.q,5umatera 5elatan

o SPESIFIKASI PIPA HDPE PE-l00 (MRS 100) & PE-80 (MRS 80)
UNTUK AIR BERSIH BERTEKANAN STANDAR SNI 4829.2-2015,lSO 4427-2,t2O19
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) Produk Terlengkap Untuk Berbagai, Ukuran, Keperluan dan Kemudahan

O {L*
Butt welding Ma.hine Electtofusion Maehiie
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) ee cns
sejak awa 1990 an, plpa PE te ah d gunakan untuk
menyalurkan qas alam baik ke industry lndustri maupun ke
r!mah tangga. Saat ini, instalasi saiuran pipa distribusl gas
alam di lndonesla sudah menggunakan pipa berbahan baku
PE. Vinllon memproduksi pipa PE Gas denqan bahan PE-80

berkLralitas tnggi yanq sudah terujl ketahanannya untuk
ap lkas gas, tahan terhadap bo.or, korosi, serta bahan k mia

Sangat mudah d kenali dengan warna kuningnya, pipa PE Gas
Vlnilon, yanq dapat dengan mudah d lnstalasi dengan therma
fusion (butt welding dan electrofusion), te ah dlgunakan luas
dan diakui oleh perusahaan qas ternanra, termasuk PT

Perusahaan 6as Negara (persero),Tbk.

o Spesifikasi Pipa PE-80 (MRS 80) Untuk Gas (Standar ISO 4437:20't 4)
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1 096 / P E-S / 28 4 /9.3 N |t I 2A 1 7

1096/PE S/285 /9 _3 N|t2411
1 A)6 / P E 5 /286 /9.3 N |t / 2A1 7

1 A96 / P E-S / 287 /9.3 /V |t / 201 7

1 A96/PE S/288/9_3N /2017
1 254 / PF S / 6029 /9.2/ tX/ 201 9

1258 /PE-S /603A/9.2/ X/2019

1 258 / P E S / 603 1 /9 _2/ X/ 20 1 9

1 2s8 / P E S / 6032/9.2/ X/ 20 1 9

1 25a / iE- s / 6033 / 9.2 / x / 2a 1 9

Pipa Polyeihylene (PE)80 SDR ll OD20 mm

Pipa Polyethy ene (PE) 80 sDR 1l OD 63 mm

Plpa Po yethy ene (PE) 80 sDR 'l 'l OD 90 mm

Plpa Po yethy ene (PE) SdSOn r r OO r zs mm

Pipa Po yethy ene (PE) 80 SDR I I OD I80 mm

Fitting Tapping Saddle 63 x 20, PE 100

Fitting Coup er20x 20, PE 100

Fitting Coup er 6l x 61, PE 100

Fittlng Elbow l80 x I80, PE 100

Fittlng Tee 90, PE 100
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